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CAIET DE SARCINI

CERINTE tehnice
1.) Vopsea email alchidic lucios
Cerinţe: - suprafaţă mare de acoperire

 - luciu ridicat 


 - uscare rapidă


 - aderenţă foarte bună pe suprafeţele din metal, lemn, beton

 - rezistenţă foarte bună la uzură

Caracteristici tehnice: 

Specificaţii de livrare

A. Produs lichid 

Aspect




lichid omogen, tixotrop, fără impurităţi
Densitate, 20°C, g/cm3   

0,95-1,2 g/cm3

STAS 35-81
Timp de scurgere,ø4, 20°C, min. 
90-130
sec

STAS 2096-68
Grad de frecare, max.


20 microni

SR EN 21524:1994

B. Pelicula

Aspect peliculă (udă)


uniform, lucios, omogen, fără incluziuni străine

Timp de uscare 
la temp.23°C

16- max.24 h




Aderenţa, grila la 2mm


1


SR ISO2409:1994
Elasticitate, min



6 mm


STAS 3046-68

Flexibilitate, max.-dorn cilindric

2 mm


STAS 2312-87
Rezistenţă la lovire, min.

80 cm


STAS 2851-73

Rezistenţă la ulei mineral

- timp imersie min. 24 ore

bună(fără băşicare, înmuiere,
STAS 2994-69

- timp revenire max. 2 ore


pierdere aderenţă)

Substanţe nevolatile, 1g/100cm



Min. 55%
STAS 10053-75 met.B

120°C,25 min.

Luciu 60°C, min.(trasator 120 microni,


85

STAS 10157-75

peliculă aplicată pe sticlă ts livrare 

după 72 ore de la aplicare

Termen de garantie 12 luni
2.) Vopsea email auto (emaur)
Cerinţe: - adeziune excelentă

 - bună etalare


 - uscare rapidă


 - rezistenţă la intemperii şi lumină


 - rezistenţă la săruri, coroziune alcalină, apă dulce

Domeniu de utilizare:

Destinaţie: - caroserii tramvaie (vopsiri integrale retuşuri)

- suparafeţe metalice, interioare şi exterioare

Suport: - metal

Caracteristici tehnice:

Răşină: - alchido-melaminică

Pigmenţi: - organici şi anorganici

Solvent: - hidrocarburi aromatice (fără benzen)

Densitate: - 0.97-1,16 g/cm3
Timp de scurgere,ø4, 20°C, min. 
70-120
sec

Substanţe nevolatile, 1g/100cm
120°C,25 min.

Min. 46%
Grad luciu:  Min. 85%

Grad de frecare (max): 15 microni

Reglare vâscozitate: emaur diluant pentru lac şi email (15-25%)

Timp uscare: max. 14 ore (la 23±2°C) ; 60 min. (la 80°C)

Aderenţă: (grilă 1mm)   Bună (1)

Elasticitate: min. 6 mm

Duritate Persoz:  120 sec.

Termen de garantie 12 luni
3.) Grund 

Cerinţe: - aderenţă bună pe metal


 - rezistenţă bună la coroziune

Domeniu de utilizare: - metal şi caroserii auto (primul strat)
Caracteristici tehnice: - lichid omogen vâscos

Răşină: - alchido-melaminică

Pigmenţi: - anticorozivi

Solvent: - hidrocarburi aromatice (fără benzen), acetaţi

Timp de scurgere,ø4, 20°C, min. 
60-100
sec  STAS 2096-73

Substanţe nevolatile, 1g/100cm
120°C,25 min.

Min. 55%

Grad de frecare (max): 40 microni

Timp uscare: 24 ore (la 23±2°C), tip D STAS 2875/75

Aderenţă: (grilă 1mm)   Bună (1)

Elasticitate: min. 5 mm

Flexibilitate, max:  2 mm STAS 2312/87

Termen de garantie 12 luni

4.) Vopsea email bronz aluminiu

Cerinţe: -  aderenta mare la diferite suprafete-suport
- aspect metalizat;

- rezistenta la temperatura

- aplicare usoara;

- putere de acoperire foarte buna;

- etalare buna;

- duritate buna;

- uscare rapida ;

- durabilitate.

Domeniu de utilizare: - ca strat final in sisteme de protectie a suprafetelor metalice industriale, elemente sau ansamble de utilaje, mobilier metalic, pentru acoperirea si protejarea acoperisurilor din tabla, etc.

Caracteristici tehnice:

Aspect, culoare - produs omogen, fara depuneri

Densitate: - 1,0 0,05 g/cm3

Substanţe nevolatile, 1g/100cm
120°C,25 min.

Min. 45%

Timp de scurgere,ø4, 20°C, min. 
35-60
sec  STAS 2431-03

Timp uscare: - la atingere min. 3 ore (la 23±2°C), tip D STAS 29117-98

- pentru reacoperire max. 12 ore

Pelicula

Aspect, pelicula continua, fara defecte, lucioasa

Aderenţă la suport: cifra de aderenţă (0)   SR ISO 2409:2007

Rezistenta la temperatura °C Max. 220
Rezistenta la apa -buna, fara băşicări, înmuieri, pierderea aderentei, fără modificări semnificative

Rezistenţă la UV – min. 30 ore fără deteriorări sau modificări de aspect   SR EN ISO  11507:2002

Termen de garantie 12 luni

CERINŢELE DE MAI SUS SUNT CERINŢE MINIMALE PRIVIND CALITATEA PRODUSELOR.
Şef secţia 1
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